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Konstruktion
Werkzeugbau
SpritzgielBen



Konstruktion & Entwicklung
Werkzeug- & Formenbau
Kunststoffverarbeitung

Fingerspitzengefiihl und technisches Know how, gepaart mit
Leidenschaft zur Metallbearbeitung und Kénnen, setzen die
MaBstébe fiir die Arbeit unseres Betriebes.

Im Jahr 1990 als Einzelunternehmen
gegriindet, ist unser Familienbetrieb mit
seinem breiten Leistungsangebot erfolg-
reich am Markt tatig und ein verlasslicher
Partner flir Kunden in den unterschied-
lichsten Branchen.

Mit einem Team bestens ausgebildeter
und motivierter Mitarbeiter mit langjah-
riger Berufserfahrung, bieten wir unseren
Kunden komplette Leistungen aus einer
Hand.

Schwerpunkte sind:

» die Konstruktion und Fertigung von Werkzeugen fir die Kunststoff-
verarbeitung, das schlie3t bei SpritzgieBwerkzeugen auch Leis-
tungen zur Formteilentwicklung, Werkzeugmusterung und Spritz-
gieBBen von Klein- und Mittelserien ein

» Fertigung von Schnitt- und Umformwerkzeugen

» Entwicklung ingenieurtechnischer Lésungen fiir Sonder-
anwendungen (z.B. Vorrichtungen)

» Fertigung von Bauteilen (auch Einzelstiicke)
» Ausfiihrung von Werkzeugénderungen und -reparaturen
» Bauteilbearbeitung in den Technologien Erodieren und CNC-Frasen

Flr die Fertigung stehen in allen Technologien moderne Maschinen,
Gerdte und Software zur Verfligung, sodass fast alle Leistungen im
eigenen Haus erbracht werden kénnen. Sondertechnologien wie
Laserbearbeitung, Hérten, Oberfldchenveredlung und Prototyping
werden mit zuverlassigen Kooperationspartnern aus der Region
realisiert.

Besondere Starken unseres Unternehmens sind eine hohe Qualitat,
Flexibilitdt und Zuverldssigkeit in der Bearbeitung der Auftrdge. Kurze

Wege und der direkte Kontakt machen kurzfristiges Handeln méglich.

Verantwortung die Uberzeugt. | Seite 2 und 3

Dazu sind wir in der Lage, weil wir bereits bei der
Formteilentwicklung tatig werden, eine Konstrukti-
onsabteilung im eigenen Hause haben und nach der
Fertigung von SpritzgieBwerkzeugen mustern kénnen.
Ein Entwicklungsschwerpunkt unseres Unternehmens
bleibt auch weiterhin die Investition in neue Technik
und Verfahren, um unseren Kunden stets Problem-
l6sungen zu einem glinstigen Preis-Leistungsverhaltnis
bei kurzen Lieferzeiten anzubieten.

Durch die Mitarbeit an Forschungs- und Entwick-
lungsaufgaben werden stdndig neue Erkenntnisse
gewonnen und zuklinftige Arbeitsfelder erschlossen.
So ist z.B. die Entwicklung und Fertigung von Werk-
zeugen fur die Bauteilherstellung aus Hochleistungsfa-
serverbundstoffen (CFK & GFK) ein fester Bestandteil
unserer Fertigung geworden.

Detaillierte Informationen zu unserem Unternehmen
erhalten Sie auf unserer Homepage unter
www. fus-werkzeugbau.de.
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Leistungen die Uberzeugen. | Seite 4 und 5
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| G ' Wir lieben Herausforderungen
und uberzeugen Sie gerne

von unseren Moglichkeiten
und Kompetenzen!

Fertigungsschwerpunkte in unserem Unternehmen
sind im Wesentlichen:

Konstruktion und Entwicklung

Programmierung
CNC-Frasen
CNC-Senkerodieren
CNC-Drahterodieren
NC-Startlocherodieren

CNC- und zyklonengesteuertes Drehen

Tuschieren, manuelle Bearbeitungsverfahren,
Montagearbeiten

Elektrodenfertigung

Rund- und Flachschleifen, Universalfrdsen,
Bohren, Sdgen, SchutzgasschweiBen (WIG, MIG),

Lappstrahlen
Messen und Priifen
SpritzgieBen/Mustern
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Flr die Konstruktion und Programmierung stehen
folgende Arbeitsplétze zur Verfligung: 01

Senkerodieren

CAD - Solid Works, Simulationssoftware Plastics gac_msen
CNC-Frasen - DEPO CAM 03
CAM-Drahterodieren - Peps Drehen

04
Startlochbohren

CAM-Senkerodieren - OPS Ingersoll

05

Fiir den Datentransfer gibt es u.a. folgende Elektrodenfertigung

Mdglichkeiten (Datenimport):
06

» 3D-Formate: IGES, STEP VDA, Parasolid, STL Bauteilfertigung

» 2D-Formate: DWG, DXF




Qualitat und Kundenservice ohne Kompromisse. | Seite 6 und 7

Fur die Zufriedenheit unserer
Kunden arbeiten wir standig
daran, Prozesse und
Produkte zu optimieren.

Die Qualitat unserer Werkzeuge ist neben dem Einsatz computer-
gesteuerter Technik im Prozess der mechanischen Fertigung im
Wesentlichen von unseren Mitarbeitern abhangig.

Facharbeiter mit Ehrgeiz und
Leidenschaft zu ihrem Beruf
bringen ihr ganzes Kénnen
bei der Herstellung der Form-
werkzeuge ein. Die Zusam-
menarbeit aller Beteiligten,
beginnend bei den Konstruk-
teuren, Uber die Kollegen der
mechanischen Fertigung, die
Werkzeugbauer bis hin zur
Qualitétssicherung sind fir die
Hochwertigkeit der Ergebnisse
verantwortlich.

Wir haben im Werkzeugbau die Mdglichkeit, durch standiges
Kontrollieren und Priifen der Fertigungsabschnitte, Korrekturen
an Details vorzunehmen, bis die beauftragte Qualitdt gegeben ist.
Tuschierpresse mit Harz-Einspritzeinheit, MeBBmaschine und Spritz-
gieBmaschinen zur Musterung stehen dafir zur Verfligung.

Die FertigungsgréBe umfasst kleine bis mittelgrolBe Werkzeuge
und Bauteile, fiir die beispielhaft folgende Abmessungsgrenzen

gelten:

Artikelbezeichnung Werkzeugabmessung Gewicht
Textmarker 644 x 494 x 405 1,9t
Lichtkasten 696 x 318 x 526 1,7t
Deformationselemente 796 x 496 x 588 1,8t
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01 02| 03 Montage Werkzeug Konturvermessung Qualitatsprufung Folgeverbundwerkzeug
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Spritzgusswerkzeug (FS) Vorbereitung der Werkzeuktuschierung manuelles Polieren Presswerkzeug flur Schamottestein
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Hochwertige Kunststoffverarbeitung in jedem Einzelteil. | Seite 8 und 9

Beim SpritzgieBen produzieren wir
hochwertige Kunststoffteile mit
groBer Genauigketit.

Neue Arbeitsfelder ergeben

sich oft aus neuen Aufgaben-
stellungen. So haben wir eine
zweite Spritzerei aufgebaut, in
der ausschlieBlich hilsenartige
Formteile aus PE flr sogenannte
Applikatoren gespritzt werden.
Fiir diese Produktion erfolgte die
Formteilentwicklung, Werkzeug-
konstruktion und Werkzeugfer-
tigung im Auftrag des Kunden
komplett in unserem Haus.

Wie alle anderen Tech-

nologien realisieren wir
auch das Abmustern im
elgenen Haus.

In unserer Spritzerei mustern wir
die von uns konstruierten und
gefertigten SpritzgieBwerkzeuge
auf Maschinen bis 1.300 kN
SchlieBkraft. Daneben bieten wir
das SpritzgieBen von Kleinse-
rien an, wobei wir auch Auftrdge
realisieren, die im halbautoma-
tischen Betrieb eine Maschinen-
bedienung, z.B. fir das Einlegen
von Einspritzteilen oder die
manuelle Entformung mittels
loser Werkzeugteile, erfordern.
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04 05 06 Rohrchen-SpritzgieBwerkzeug
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Abmusterung
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Werkstoffverbundteile
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Unser Betrieb sieht die globalen

Aufgaben des Umweltschutzes als
Grundlage bei der Arbeit und der
Herstellung von Produkten.

Zur Starkung unserer Wettbewerbsfahigkeit
arbeiten wir als zuverldssiger Partner an der
Neuentwicklung von Produkten und Verfahren mit
Forschungseinrichtungen und Auftraggebern eng
zusammen. Unsere Leistungen bestehen schwer-
punktmaBig in der Formteilentwicklung,
Prototypenfertigung und in der Entwicklung
spezieller werkzeugtechnischer L6sungen und
bei Spritzversuchen.

Wachsendes Umweltbewusstsein, steigende Rohdl-
preise und Verknappung der Rohstoff-Ressourcen
fuhren in der Kunststoffindustrie, verstarkt bei der
Folienherstellung, zur Entwicklung und Anwendung
biobasierter Formmassen.

Wir haben das Thema aufgegriffen und die
Mdqlichkeiten des SpritzgieBens diinnwandiger
Formteile mit Wanddicken bis zu 0,3 mm und einer
FlieBwegldnge von 60 mm mit derartigen Form-
massen untersucht.

Anhand eines Referenzteiles, eines Applikators aus
unserer Serienproduktion, konnten wir nachweisen,
dass bei der Verwendung eines modifizierten
Compounds diese Formteile mit PE dhnlichen
Eigenschaften herstellbar sind.

Auf dem Gebiet des Leichtbaus sind wir mit der
Entwicklung und Fertigung von Werkzeugen
beteiligt, mit denen Kohlefasermatten umgeformt
und hinterspritzt werden. Als Produkt entstehen
sogenannte Organobleche.
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Werkzeug- und Formenbau
Hans-Peter Friedrich und Sohn GbR

Zur Adria 29
02694 GroBdubrau

Telefon: +49 35934 78988-0
Telefax: +49 35934 78988-88
mail@fus-werkzeugbau.de
www. fus-werkzeugbau.de

Qualitétsmanagement
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Unser Unternehmen ist seit 2006
nach 1S09001:2008 zertifiziert.

© www.schipper-werbung.com




